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Nr, des Datentrdgers

Kurzzelchen n, DIN

Benannung

Typ Inv.~Nr.

VDF Drehmaschine PNE 710 L W 2326
Hersteller Gebr, ?oepringer GmbH Fabrik-Nr. 1112 ,80%7=12 Bestoll -/ Nmn.d120%e79
= taferer 73920 Goppingen Baujahr 1 Q8() Anschaffung 1 Q8() Liefer 19.9.80
Kennzeichen der Maschine Zubeh&r/Sondereinrichtungen Kostenstelle 15%
mit numerischer Bahnsteuerung Sinumerik 7T Standort Niederahr

Maschinen-Gruppe 105173

'Drehlénge: 1000 mm Kostenklasse
Umlauf-@ iiber Betts 710 mm Gtegrad

Umlauf-g iiber Bettschlitten 490 mm

Besonders geeignet fir

Spitzenhohe iiber den Bette

fibhrungsbahnen ‘ 360 mm
Planweg - 495 mm ,
Drehmeiflel Schafthohe 392 mm Lichtbild und GrundflichenmaBe
Spindelkopf DIN 55022 Gr. 11
Spindelbohrung: 103 mm
Spindel-@ im vord. Lager 150 mm
Antriebsleistung 50 kW
Drehzahlbereich 11 = 2800 U/min
max., Verfahrgeschwindigkeit
in X=- und ZeAchse 6000 mm/min
Reitstockpinolen-AuBen—ﬁ 125 mm
Beitstockpinolenhub 200 mm
sraf
naxePinolenkraft 25000 n Anschaffungskosten: DM 391,957,45
Fundamentplan-Nr, ‘ Stromlauf%]a%—%;!: ° M:.WStO
Bestell-Nr. AWF 3002-M Nachdruck verboten (3.76/80) © 1942 by Arbeitsgemelnschaften fir Wirlschaftliche Fertigung e. V. (AWF), Berlis 65  Beuth-Verlug GmoH, Berlin 30 und Kéln
Flachenbedarf e F.-PFlan m l Hoéhe m l Gewlcht 15‘300 kg E Ausgestellt: Tag Q . 10 o 80Nama
Antrigbsart] Spannung V | Swomart Gleichstrom YA Hz | Seemter: 50 kw | Bemes, Kotien Stek,
Hauptspindelantrieb
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Gruppen-, Einzelantrieb Flach-/Kell-Riemen mm | Werkstoff Schelben-¢@ / mm | Brelte mm

Rand zum Ankleben von Erg#nzungskarten oder Lochstraifen
“(Anleltung fir den Gebrauch der AWF-Maschinenkarter: Bestell-Nr, AWF 300 b)

Fr Abschrelbungen dienen- die Maschinen- Kostenkarten AWF 3001, 300tb, 3001¢c: fir weltere Anderungen Ergdnzungskartea AWF 3044 und Instandhaltungskarte 309.



